


WARUNKI HANDLOWE

E-mail: ageva@ageva.pl

Minimum logistyczne

1000 PLN Netto

Ponizej minimum doliczamy koszt transportu

Ptatnos¢

Przelew na konto bankowe

Czas realizacji

1-2 dni robocze

Przy dtuzszym czasie realizacji termin ustalany indywidualnie

= Dostawa

Przesytka kurierska
Transport wtasny

Odbiér wtasny

=  Zwroty

Towar sprawdzony i zgodny z zamdéwieniem nie podlega
zwrotowi

=  Rabaty

NINIEJSZY KATALOG ZAWIERAJACY CENY NETTO STANOWI JEDYNIE INFORMACJE HANDL
ZE BYC UZNAWANY ZA OFERTE W ROZUMIENIU ART.. 66 USTY. 1 KC

DO PONIZSZYCH CEN NALEZY DOLICZYC 23% PODATKU VAT
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Specyfikacja techniczna

Budowa:

—> Ztaczki zaprasowywane serii AP, wykonane zgodnie z UNI EN ISO 21003-3, UNI EN 1254-3
i DM 174, wyposazone w podwadjne o -ringi uszczelniajgce oraz pierscien PE zapewniajacy
izolacje elektryczng jak i antykorozyjng pomiedzy mosigdzem ztaczki a wktadka aluminio-
Wwa rury oraz cata pozostatg instalacja.

1. Korpus mosigdz CW617N

Zgodny z UNI EN 12164: 01; UNI EN 12165:
99; UNI EN 12168: 01

2. O-ring z EPDM 70 SCH

Zgodny z norma EN 681.1

3. Podktadka PE (polietylen)

4. Tuleja AlSI 304

Zgodny z normg UNI EN 10088-2

—> Tuleja zaciskowa ze stali AISI 304 poddawana jest procesom zapewniajgcym jednorodny
rozktad naprezen w czasie zapobiegajac peknieciom i utracie szczelnosci, okienka inspek-
cyjne, pokazujg doktadne potozenie rury i pozwalajg sprawdzi¢, czy rura zostata wtozona
do oporu do podktadki

Zaprasowywanie:
Rekomendowanym profilem szczek do zaprasowywania jest profil TH (#16-@32) oraz U (#40-063)
Dozwolone jest rowniez stosowanie innych profili lecz na wiasng odpowiedzialnos¢ tak jak w tabeli ponizej:

Rozmiar Profil szczeki USTAWIENIE SZCZEK POD WZGLEDEM PROFILU
916 (2,0) TH H u TH:(@16 - §18 - 320 - 326 - P32 H:016 - @18 - 320 - B26 - B32
20 (2,0) TH H u
©26 (3,0) TH H
©32(3,0) TH H
@40 (4,0) u
@50 (4,5) u
©63 (4,5) ]

Minimalne odlegtosci pomiedzy ztgczkami

i Srednica Dtugo$é (mm)
DE@HD @H‘D 16 (2,0) 70
= ﬁ ©20 (2,0) 70
| $26 (3,0) 70
D J ’ ©32(3,0) 80
$40 (4,0) 120
i) 50 (4,5) 120
[ ] — THB LR 152
Wiasciwosci techniczne
Zakres zastosowania: Instalacje wodno-termo-sanitarne
Medium Woda pitna, techniczna i glikolowa
Procent glikolu: maksymalnie 30%
Zakres temperatury: od -25°C do 120°C
Cisnienie operacyjne: maks. 16 baréw
Rodzaj orurowania: PE-Xb / AL / PE-Xb wielowarstwowy (wg normy UNI 21003)

Przed przystgpieniem do zaprasowywania ksztattki nalezy:

1.Wybra¢ odpowiedni rodzaj szczek w stosunku do zaciskanej ztgczki: uzycie niewtasciwych szczek tj. nieodpowiadajgcych srednicy rury
(np. uzywanych 25 na zacisku 26) nieodwracalnie pogarsza szczelno$¢ samego zaprasowania.

2. Zaleca sie stosowanie renomowanych producentdw zaciskarek np. REMS

3. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy: zaciskarka, szczeki, profil tulei zaciskowej nie sg uszkodzone

5.Wskazane jest zapobieganie przemieszczaniu sie ksztattek poprzez tworzenie punktow kotwigcych, zwtaszcza w przypadku dtugich
odcinkéw aby rozszerzanie rury nie roztadowywato sie na ksztattkach.

6. Wazne jest, aby prasa prasowata rownomiernie i stosunkowo wolno.

7. Zaciskanie nalezy wykonywac trzymajgc szczeki i zaciskarke prostopadle do osi ztaczki.

3.W fazie prasowania szczeki nie mogg dotykac scian lub stropdw, szczeka musi poruszac sie synchronicznie.

Certyfikaty:
L] Atest higieniczny
o Deklaracja wiasciwosci uzytkowych

° KIWA, DVGW, DIN
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Instrukcja montazu

WYMAGANE NARZEDZIA:

Aby uzyskaé idealne potaczenie miedzy rurg a ksztattkg, zdecydowanie zalecamy doktadne przestrzeganie ponizszych instrukcji montazu.

CIECIE

Przytnij rure na zadang dtugos¢ za pomoca specjalnych obcinakéw do rur.
Ciecie musi by¢ prostopadte do osi rury.

KALIBRACJA | POGLEBIANIE

Przed wtozeniem rury w tuleje ztaczki najwazniejsza czynnoscig do wykonania jest kalibracja i kielichowanie
samej rury.
<SR i © W16z kalibrator do rury i obracaj go kilka razy, az do uzyskania idealnie okragtego obwodu;

) w ten sposéb kalibrator tworzy jednoczesnie faze otworu w ksztatcie Scietego stozka dzieki obecnosci trzech
frezéw ustawionych pod katem 120° u podstawy kalibratora.
Po skalibrowaniu i kielichowaniu rury usun widry powstate w wyniku tych operacji.

INSTALACJA

Whozy¢ rure na ksztattke, upewniajgc sie za pomocg okienka inspekcyjnego, ze rura jest catkowicie
wsunieta az do podktadki PE.

Operacje nalezy wykona¢ bez najmniejszego wysitku w przeciwnym razie nalezy wyjac rure i ponowne
sprawdzi¢ ztaczke i utozenie O-ringdéw.

ZACISKANIE

Po umieszczeniu rury w ztaczce, docisnij zaciski rurowe za pomoca specjalnych narzedzi zaciskowych oraz
odpowiednich szczek lub wktadek.
Po operacji zawsze nalezy sprawdzic, czy wykonany zacisk jest jednolity i czy krawedzie szczek pasujg do
wlsgn siebie.
Uwaga: Kazda prasa na rynku moze by¢ uzywana, o ile jest wyposazona w szczeki zgodne z

profilem serii AP. (profil TH: @16, 320, @26, @32; profil H @16, #20, @26, @32; Profil U: @16,
@20, P40, @50, @63.).

Rura podtaczona do ztgczki nie moze by¢ zatamana.



AP 100 ARE
ARTYKUt ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
1/2x16 (2.0) 14,29 10/250
1/2x20 (2.0) 18,40 10/200
3/4x20 (2.0) 24,61 10/150
3/4x26 (3.0) 29,99 5/100
1x26 (3.0) 34,70 5/80
AP101 NYPEL GZ 1x32 (3.0) 48,86 5/60
1/2x16 (2.0) 20,89 10/200
1/2x20 (2.0) 24,51 10/150
3/4x20 (2.0) 28,66 10/120
3/4x26 (3.0) 32,01 5/100
1x26 (3.0) 38,09 5/80
1x32 (3.0) 52,91 5/60
16x16 (2.0) 24,15 10/200
20x20 (2.0) 28,10 10/120
26x26 (3.0) 47,98 5/100
32x32(3.0) 71,03 5/60
AP103 DWUZLACZKA
aa\a “ 20 (2.0)x16 (2.0) 34,98 10/150
(‘& oot 26 (3.0)x20 (2.0) 46,91 5/100
S : 32 (3.0)x26 (3.0) 66,72 5/60
AP103 DWUZLACZKA REDUKCYINA
16(2.0)x16(2.0)x16(2.0) 34,98 10/100
20(2.0)x20(2.0)x20(2.0) 48,33 10/80
26(3.0)x26(3.0)x26(3.0) 71,80 5/45
32(3.0)x32(3.0)x32(3.0) 122,26 5./30
16(2.0)x20(2.0)x16(2.0) 54,11 10/90
20(2.0)x16(2.0)x16(2.0) 47,98 10/80
20(2.0)x16(2.0)x20(2.0) 50,14 10/80
20(2.0)x20(2.0)x16(2.0) 50,14 10/80
20(2.0)x26(3.0)x20(2.0) 71,03 5/50
26(3.0)x16(2.0)x20(2.0) 69,62 5/50
26(3.0)x16(2.0)x26(3.0) 71,38 5/50
26(3.0)x20(2.0)x16(2.0) 69,62 5/50
26(3.0)x20(2.0)x20(2.0) 71,03 5/50
26(3.0)x20(2.0)x26(3.0) 71,80 5/50
26(3.0)x26(3.0)x16(2.0) 71,38 5/50
26(3.0)x26(3.0)x20(2.0) 71,80 5/50
26(3.0)x32(3.0)x26(3.0) 114,31 5./30
32(3.0)x20(3.0)x26(3.0) 115,06 5./30
32(3.0)x20(3.0)x32(3.0) 122,26 5./30
32(3.0)x26(3.0)x26(3.0) 122,26 5./30
AP131 TROINIK REDUKCYJNY 32(3.0)x26(3.0)x32(3.0) 122,26 5./30
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ARTYKUL ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
16x1/2X16 (2.0) 42,20 10/100
20x1/2x20 (2.0) 49,72 10/80
20x3/4x20 (2.0) 57,34 10/50
26x3/4x26 (3.0) 69,62 5/50
32x1x32 (3.0) 115,06 5./30
16x1/2X16 (2.0) 42,20 10/100
20x1/2x20 (2.0) 49,72 10/80
20x3/4x20 (2.0) 57,34 10/60
\ 26x3/4x26 (3.0) 69,62 5/50
AP133 TROINIK GZ 32x1x32 (3.0) 115,06 5./35
ﬁ 16x16 (2.0) 27,78 10/150
= 20x20 (2.0) 35,73 10/100
W 26x26 (3.0) 48,86 5/70
32x32(3.0) 80,55 5/50
AP151 KOLANO
16x1/2X16 (2.0) 22,71 10/150
20x1/2x20 (2.0) 28,50 10/120
‘ 20x3/4x20 (2.0) 43,80 10/100
‘ 26x3/4x26 (3.0) 44,40 5/80
32x1x32 (3.0) 74,62 5/50
AP152 KOLANO GW
16x1/2X16 (2.0) 22,71 10/200
20x1/2x20 (2.0) 28,50 10/150
20x3/4x20 (2.0) 40,09 10/100
26x3/4x26 (3.0) 42,11 5/100
32x1x32 (3.0) 74,62 5/60
16x1/2x16 (2.0) 31,30 5/80
20x1/2x20 (2.0) 37,47 5/80
AP154L KOLANO NASCIENNE
)
%% g— 1/2X16 (2.0) dt.-153mm 71,03 2./20
AP492 LISTWA BATERYJNA
16 (2.0) 200 m 6,34 200/2600
20(2.0) 100 m 8,95 100/1400
26 (3.0) 50 m 18,24 50/500
32(3.0)50 m 24,57 50/600
16 (2.0) 50 m gr ot. 6mm 8,32 50/700
20(2.0) 50 m gr ot. 6mm 13,42 50/500
26 (3.0) 50 m gr ot. 9mm 23,69 50/500
32(3.0) 25 m gr ot. 9mm 46,93 25/300

AP200 RURA W IZOLACIJI PEXB/AL/PEXB
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Specyfikacja techniczna

Budowa:

=
=

Uy

Rozbieralny system ztgczek zaciskowych do rur wielowarstwowych serii 700L jest niklowany zewnetrznie i z6tty wewnetrznie, zgodnie z DM174.

Zostat zaprojektowany i wyprodukowany w celu zapewnienia wysokiej niezawodnosci i krétkiego czasu montazu poniewaz nie wymagajg specjali-
stycznych narzedzi. Wyposazone w przecigty pierscier zaciskowy gwarantujacy szczelno$¢ potaczenia oraz pierscieniem PE zapewniajacy izolacje
elektryczng i antykorozyjng, stosowane sg we wszystkich typach instalacji hydro termo-sanitarnych i s dostepne w zréznicowanej gamie srednic od
(@16 do B32.

Szczelnosé pomiedzy rurg a ksztattka zapewnia antyposlizgowy zgbkowany adapter ztgczki wraz z uszczelniajgcym o-ringiem.

Potaczenie rury nastepuje przez Sciskanie: Sciskanie promieniowe przez dokrecanie nakretki co powoduje zaci$niecie przecietego zabkowanego
pierscienia wokoét rury, Sciskanie osiowe o-ringu powoduje uszczelnienie adapterem a korpusem ztgczki.

Prostota instalacji serii 700 L wynika z uzycia zwyktych kluczy oraz standaryzacji gwintdw (GAS ISO 228); poniewaz s3 to ztgczki skre-
cane, istnieje mozliwo$¢ ponownego wykorzystania ztgczki w przypadku nieprawidtowego montazu

5 1. Korpus mosigdz CW617N Zgodny z UNI EN 12164: 01; UNI EN 12165: 99;
2. O-ring z EPDM 70 SCH Zgodny z norma EN 681.1

3. Podkfadka PE (polietylen)

3 4. O-ring EPDM 70 SH Zgodny z normg EN 681.1

5. Pierscien mosigdz CW617N Zgodny z UNI EN 12164: 01;

6. Adapter mosigdz CW617N Zgodny z UNI EN 12164: 01;

7. Nakretka Zgodny z UNI EN 12165: 99;

Minimalne odlegtosci pomiedzy ztaczkami

Srednica Dtugos$é (mm)
[ i M e o
‘ 20 (2,0) 70
926 (3,0) 70
7 ] ©32(3,0) 80

Wtasciwosci techniczne

Zakres zastosowania: Instalacje wodno-termo-sanitarne

Medium Woda pitna, techniczna i glikolowa

Procent glikolu: maksymalnie 30%

Zakres temperatury: od -25°C do 120°C

Cisnienie operacyjne: maks. 16 baréow

Rodzaj orurowania: PE-Xb / AL / PE-Xb wielowarstwowy (wg normy UNI 21003)
maksymalna 50 Nm

Sita dokrecania
nominalna 40 Nm

Certyfikaty:

L] Atest higieniczny

o Deklaracja wtasciwosci uzytkowych
° KIWA, DVGW, DIN
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Instrukcja montazu

WYMAGANE NARZEDZIA:

~a 17

Aby uzyskaé idealne potaczenie miedzy rurg a ksztattkg, zdecydowanie zalecamy doktadne przestrzeganie ponizszych instrukcji montazu.

CIECIE

Przytnij rure na zadang dtugos¢ za pomoca specjalnych obcinakéw lub do rur.

Ciecie musi by¢ prostopadte do osi rury.

KALIBRACJA | POGLEBIANIE
Przed wtozeniem rury w tuleje ztaczki najwazniejsza czynnoscig do wykonania jest kalibracja i kielichowa-

nie samej rury.
<o i\l W16z kalibrator do rury i obracaj jg kilka razy, az do uzyskania idealnie okragtego

obwodu; w ten sposéb kalibrator tworzy jednoczesnie faze otworu w ksztatcie Scietego stozka dzieki obec-
[S—

nosci trzech frezéw ustawionych pod katem 120° u podstawy kalibratora.
Po skalibrowaniu i kielichowaniu rury usun widry powstate w wyniku tych operacji.

INSTALACIA

1. Najpierw wtozy¢ nakretke, a nastepnie przeciety zgbkowany pierscien.
2. Wsungc¢ delikatnie adapter z o-ringiem w rure tak aby oparta sie o uszczelke z PE.
3. Na koniec wtozy¢ adapter z rurg w gniazdo montazowe korpusu ztaczki i w miare mozliwosci kontynuo-

wac reczne przykrecanie.

DOKRECANIE

Dokreci¢ nakretke za pomoca odpowiednich kluczy, wstrzymaj dokrecanie kiedy rura obraca sie razem z nakretka
Uwaga: dokrecenie nakretki nalezy wykonaé za pomocg dwach kluczy : jeden dokrecajacy, a drugi jako kontra.
APE Raccorderie zaleca stosowanie nastepujacych wartosci dokrecania podczas montazu ztaczy serii 700L:

Maksymalny moment dokrecania 50 N m
\:\: Nominalny moment dokrecania 40 N m

-
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AP 700L ARE
ARTYKUL ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
1/2x16 (2.0) 15,51 10/250
1/2x18 (2.0) 20,43 10/200
1/2x20 (2.0) 20,53 10/200
3/4x16 (2.0) 20,82 10/150
3/4x20 (2.0) 21,87 10/150
3/4x26 (3.0) 37,38 5/100
1x26 (3.0) 40,60 5/100
1x32 (3.0) 55,75 5/80
AP701 NYPEL GZ 11/4x32 (3.0) 64,07 5/70
1/2x16 (2.0) 16,10 10/250
1/2x20 (2.0) 19,87 10/200
3/4x16 (2.0) 22,65 10/150
3/4x20 (2.0) 22,88 10/150
3/4x26 (3.0) 37,38 5/100
1x26 (3.0) 41,58 5/100
1x32 (3.0) 57,48 5/80
16x16 (2.0) 25,94 10/200
20x20 (2.0) 33,79 10/150
26x26 (3.0) 62,77 5/75
32x32 (3.0) 93,96 5/50
AP703 DWUZLACZKA
20 (2.0)x16 (2.0) 33,79 10/150
26 (3.0)x20 (2.0) 62,77 5/75
32 (3.0)x26 (3.0) 93,96 5/60
16(2.0)x16(2.0)x16(2.0) 44,53 10/100
20(2.0)x20(2.0)x20(2.0) 56,64 10/70
26(3.0)x26(3.0)x26(3.0) 104,08 5/35
32(3.0)x32(3.0)x32(3.0) 171,66 5.20
AP731 TROINIK
16(2.0)x20(2.0)x16(2.0) 56,13 10/70
20(2.0)x16(2.0)x16(2.0) 56,13 10/70
20(2.0)x16(2.0)x20(2.0) 56,36 10/70
20(2.0)x20(2.0)x16(2.0) 56,36 10/70
26(3.0)x20(2.0)x20(2.0) 87,53 5/40
26(3.0)x20(2.0)x26(3.0) 98,83 5/40
26(3.0)x26(3.0)x20(2.0) 98,83 5/40
32(3.0)x26(3.0)x32(3.0) 164,40 5./20

AP731 TROJNIK REDUKCYINY
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AP 700'_ raccorderie s
ARTYKUL ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
e 16x1/2X16 (2.0) 34,47 10/100
| : 20x1/2x20 (2.0) 44,22 10/80
20x3/4x20 (2.0) 47,79 10/70
26x3/4x26 (3.0) 79,51 5/40
32x1x32 (3.0) 127,09 5./25
AP732 TROINIK GW
P 16x1/2X16 (2.0) 34,15 10/100
20x1/2x20 (2.0) 43,83 10/80
20x3/4%20 (2.0) 47,42 10/70
26x3/4%26 (3.0) 79,35 5/40
) 32x1x32 (3.0) 130,99 5./25
AP733 TROINIK GZ
16x16 (2.0) 31,39 10/150
20x20 (2.0) 39,79 10/100
26x26 (3.0) 72,09 5/50
32x32 (3.0) 117,86 5/35
16x1/2X16 (2.0) 22,16 10/150
20x1/2x20 (2.0) 27,20 10/140
20x3/4%20 (2.0) 29,97 10/120
26x3/4%26 (3.0) 47,73 5/75
26x1x26 (3.0) 51,02 5/60
32x1x32 (3.0) 82,96 5/45
AP752 KOLANO GW
D 16x1/2X16 (2.0) 20,98 10/200
20x1/2x20 (2.0) 26,47 10/150
20x3/4%20 (2.0) 27,87 10/120
26x3/4%26 (3.0) 47,53 5/80
26x1x26 (3.0) 50,96 5/60
32x1x32 (3.0) 78,62 5/45
AP753 KOLANO GZ
16x1/2x16 (2.0) 25,39 10/100
20x1/2x20 (2.0) 29,01 10/80
16x3/4X16 (2.0) 15,12 10/200
18x3/4x18 (2.0) 15,19 10/200
20x3/4x20 (2.0) 15,61 10/200
AP985M ADAPTER EUROCONUS
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ZAWORY KULOWE np= & e

VIENNA— STANDARD PRZELOT (115-116-117-118-119) il ‘

IDEAL— PELNY PRZELOT (090-091-092-093-098-298) N
ZASUWY-CZERPALNE-SPUSTOWE-PRZYLACZENIOWE-WODOMIERZOWE =&

LONDON— ZAWOR DO GAZU (066) @t‘tﬂp

Zastosowanie i dane techniczne

Seria VIENNA, IDEAL, ZASUWY, CZERPALNE, SPUSTOWE, PRZYtACZENIOWE, przeznaczona jest do instalacji wodociggowych, cieptow-
niczych i klimatyzacyjnych, systemdéw sprezonego powietrza.

Gwinty GW/GW; GW/GZ.

Minimalna i maksymalna temperatura pracy: -20°C—150°C bez pary.
Gwinty: 1ISO 228 (odpowiednik DIN EN 1SO 228 i BS EN ISO 228).
Dostepne rowniez z gwintem NPT w rozmiarach 2”1/2, 3” i 4”.

Sruba: ocynkowana stal Fe CB4 . T

Raczka: ocynkowana i malowana stal Fe P04 ‘M
Motylek: aluminium 4*

O-ring: Vit
O-ring: NBR ring: Viton®

Trzpien: CW5617N

Korpus: niklowany mosiadz CW617N —;-'] " Uszczelnienie: P.T.F.E

Kula: chromowany mosiadz CW617N Korpus: niklowany mosiadz

"CW617N
ETTN 127 | 3/4” 17 | 114 | 11727 2 21/27 | 3 3/4” 1” 1147 | 11727 | 22 | 20727 | 3 | &
Kv 14,65 | 23,46 | 38,67 | 56,07 86,60 | 160,50 | 183,1 280,6 2 3 15,65 | 26,26 | 41,44 63,69 101 169 348 390 | 725
ZAWORY WODOMIERZOWE przeznaczone sg do instala- OPIS MATERIAL
cji wodociggowych, cieptowniczych i klimatyzacyjnych, 1 | Korpus CW617N UNI EN 12165
systemdw sprezonego powietrza. 2 | Korpus CW617N UNI EN 12165
3 | Kula CW617N UNI EN 12165
Gwinty GW/GZ. 4 | Trzpien CW617N UNI EN 12164
Minimalna i maksymalna temperatura pracy: -20°C—120°C 5 | Uszczelnienie PTFEE
Ciénienie max PN 30 bar kuli e
Gwinty: I1SO 228 (odpowiednik DIN EN I1SO 228 i BS EN ISO 6 | O-ring NBR
228). 7 | Uszczelnienie
tromionia P.T.F.E.
8 | Nakretka
trzpienia CW614N UNI EN 12164
9 [Nakretka CW617N UNI EN 12165
10 | Motylek CuZn39Pb1Al-B
11 [ Sruba CW507L

Atesty i certyfikaty:
- atest higieniczny
- deklaracja wtasciwosci uzytkowych

Seria LONDON przeznaczona jest do instalacji gazowych.

Korpus: niklowanego mosigdz.

Raczka: stal malowana

Minimalna i maksymalna temperatura pracy: -20°C, 60°C.

Gwinty gw/gw —1SO 7/1 Rp réwnolegle (odpowiednik DIN EN 10226-1 i BS EN 10226-1) rozmiary od 1/4” do 2”.

Atesty i certyfikaty:
-certyfikat zgodnosci Instytutu Nafty i Gazu
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SERIA VIENNA—STANDARD PRZELOT Iil'utap*
ARTYKUL ROZMIAR CISNIENIE CENA NETTO PAKOWANIE
%" PN 25 bar 45,12 14/84
% PN 25 bar 60,64 8/48
1 PN 25 bar 81,06 8/40
1%" PN 20 bar 142,39 4./24
) 1%” PN 20 bar 188,45 4./12
IT115 ZAWOR KULOWY ZE SPUSTEM GW/GW | ,» BN 20 bar 281 82 5./10
%" PN 30 bar 26,85 15/105
% PN 30 bar 39,55 8/56
1 PN 30 bar 58,77 8/48
1%" PN 25 bar 93,13 4./28
1%” PN 25 bar 132,14 4./24
2" PN 25 bar 218,21 2./12
2% PN 18 bar 436,04 1./9
) 3" PN 14 bar 720,58 1./5
IT116 ZAWOR KULOWY GW/GW—RACZKA | 4» BN 12 bar 1242,77 1/3
%" PN 30 bar 30,44 15/105
%" PN 30 bar 43,68 8/56
1 PN 30 bar 65,30 8/48
1%" PN 25 bar 103,62 4./24
) 1%” PN 25 bar 145,00 4./20
IT117 ZAWOR KULOWY GW/GZ—RACZKA - BN 25 bar 240,29 5./10
E 1 PN 30 bar 26,49 5/165
& %" PN 30 bar 38,39 8/112
s 1 PN 30 bar 57,79 8/72
IT118 ZAWOR KULOWY GW/GW—MOTYLEK
v %" PN 30 bar 30,11 15/165
Ry % PN 30 bar 42,52 8/96
T 1” PN 30 bar 64,34 8/56
IT119 ZAWOR KULOWY GW/GZ—MOTYLEK
SERIA LONDON—ZAWOR GAZOWY
%" PN 5 bar 38,40 10/90
& % PN 5 bar 52,60 8/56
1 PN 5 bar 79,11 6/42
1%” PN 5 bar 129,98 4./24
1%" PN 5 bar 205,76 2./12
IT066 ZAWOR GAZOWY GW/GW 2" PN 5 bar 287,88 2./6
ZAWORY WODOMIERZOWE- Z OBROTOWA NAKRETKA QG comisa
! o
S XA PN 30 bar 58,63 40

R701 ZAWOR PROSTY GZ/GW

w14l WX PN 30 bar 69,58 40

R705 ZAWOR KATOWY GZ/GW
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SERIA IDEAL—PELNY PRZELOT Weap

ARTYKUL ROZMIAR | CISNIENIE CENA NETTO PAKOWANIE
W PN 50 bar 23,75 12/168
3/8” PN 50 bar 24,19 12/168
%" PN 50 bar 30,60 12/132
% PN 40 bar 44,47 8/56
1 PN 40 bar 68,27 8/48
1%" PN 30 bar 106,87 4./24
1%” PN 30 bar 160,02 2./14
2" PN 25 bar 248,44 2./10
27%" PN 18 bar 580,35 1./7
3" PN 16 bar 903,69 1./4

IT090 ZAWOR KULOWY GW/GW—RACZKA 4" PN 14 bar 1506,75 1./2
W PN 50 bar 26,04 12/168
3/8" PN 50 bar 27,41 12/168
%" PN 50 bar 33,55 12/168
% PN 40 bar 48,51 8/56
1 PN 40 bar 73,61 8/48
1%" PN 30 bar 118,10 4./24
1%" PN 30bar 172,55 2./12

IT091 ZAWOR KULOWY GW/GZ—RACZKA 2" PN 25 bar 264,11 2./10
W PN 50 bar 23,42 15/210
3/8” PN 50 bar 23,86 15/210
" PN 50 bar 30,29 12/144
347 PN 40 bar 43,43 8/96
1” PN 40 bar 67,31 8/56
W PN 50 bar 25,69 15/210
3/8” | PN 50 bar 27,06 15/195
% PN 50 bar 33,20 12/132
% PN 40 bar 47,47 8/88
1” PN 40 bar 72,63 8/56
% PN 50 bar 40,84 8/112
% PN 40 bar 60,52 6/54
1” PN 40 bar 93,43 6/36
1%” | PN 30 bar 146,89 4./24

IT098 ZAWOR KULOWY Z POLSRUBUNKIEM GW/GZ 1%" | PN30bar 242,53 2./12

%”-1%” - motylek 1%”-2"- raczka 2 PN 25 bar 374,79 2./6

- % PN 50 bar 49,67 6/84
— % PN 40 bar 76,57 6/42

1 PN 40 bar 118,68 4./24

IT298 ZAWOR KULOWY KATOWY Z POSRUBUNKIEM GW/GZ

@ \ 1/2” | PN 30 bar 31,80 10
ol 3/4” PN 30 bar 43,80 10

v

ZAWOR KULOWY Z PODEJSCIEM CZUJNIKA CIEPLOMIERZA




15

ZASUWY-CZERPALNE-SPUSTOWE-PRZYLACZENIOWE @'l‘!:p”
ARTYKUL ROZMIAR CISNIENIE CENA NETTO PAKOWANIE
Jr— % PN 10 bar 34,52 1./20
f % PN 10 bar 38,18 1./20
d 1” PN 10 bar 55,06 1./20
.& 1%” PN 10 bar 85,05 1./10
T——v 1%” PN 10 bar 109,12 1./10
(Au’ 2” PN 10 bar 166,45 1./5
i 2% PN 16 bar 417,33 1./8
IT446 ZASUWA NOZOWA PN 10 GW/GW 3” PN 16 bar 570,54 1./8
IT156 ZASUWA NOZOWA PN 16 GW/GW 4" PN 16bar 1026,74 1./2
*W;‘ g1 % PN 15 bar 37,11 15/75
3 PN 15 bar 49,25 10/50
IT166 ZAWOR KULOWY CZERPALNY GZ
& "’gxﬁ % PN 15 bar 42,35 10/60
= %" PN 15 bar 62,37 6/36
) 1” PN 12 bar 93,52 6./18
IT132 ZAWOR KULOWY CZERPALNY WZMOCNIONY GZ
i [‘%{E\H
2 % PN 10 bar 29,26 20/140
IT139R ZAWOR SPUSTOWY STANDARD GZ
% PN 12 bar 39,92 20/180
% PN 12 bar 76,54 15/90
% PN 16 bar 24,07 20/220
% PN 16 bar 40,25 15/135
51
il " IT391 BIX " PN 10 bar 29,15 12/168
Er: IT392 WX PN 10 bar 29,86 10/140
ZAWOR KULOWY PRZYLACZENIOWY GZ/GZ
-
i bl L=
= L %”x3/8" PN 8 Bar 30,45 10/140
IT348SD ZAWOR GRZYBKOWY PRZYtACZENIOWY GZ/GZ
2 ¢
= (X
n V7
Bk
iy %"x3/8"x%” | PN 8 Bar 94,33 1/38
IT387 ZAWOR GRZYBKOWY KOMBI
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ZAWORY ZWROTNE
EUROPA I % E g

YORK

ROMA Ctap

Zastosowanie i dane techniczne

Zawory zwrotne przeznaczone do instalacji wodociggowych, cieptowniczych i klimatyzacyjnych, systemoéw sprezonego powietrza.
Mozliwosc instalacji w réznych pozycjach.

Gwinty GW/GW;

Minimalna i maksymalna temperatura pracy: -20°C—100°C.

Gwinty: ISO 228 (odpowiednik DIN EN ISO 228 i BS EN ISO 228).

®
Korpus: CW617N
Trzpien:CW614N
Sprezyna:AlSI302
Grzyb:AISI304
Uszczelnienie: NBR
Korek: CW614N
Korpus: CW617N Podkitadka: aluminium ; Korek: CW614N
Korpus: CW617N . = .
¥ =ma

Grzyb:AISI304
Trzpien:CW614N

Trzpien:CW614N
Sprezyna:AlSI302

Uszczelnienie: VITON®

YORK

Korpus: CW617N

Trzpien: polimer

Sprezyna:AlSI302

Uszczelnienie: NBR

Grzyb: polimer -
Korpus: CW617N IT130

Korpus: CW617N

Korpus: CW617N

Grzyb: CW617N

O-ring: NBR O-ring: NBR

Korpus: CW617N ——

—

Trzpien: CW617N

IT140
Podktadka: mosiadz

Uszczelnienie: NBR
s Korpus: CW617N
Grzyb: CW617N
] Uszczelnienie: NBR
Uszczelnienie: FIBRA
Filtr: CW617N

Sruba: CW617N

Atesty i certyfikaty:
- atest higieniczny
- deklaracja wtasciwosci uzytkowych
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ZAWORY ZWROTNE Wekap
ARTYKUL ROZMIAR CISNIENIE CENA NETTO PAKOWANIE
4 i w” PN 25 bar 39,38 10/120
E % PN 25 bar 52,81 8/88
o 1 1” PN 25 bar 71,72 6/54
1% PN 18 bar 112,26 4/36
wne 1%” PN 18 bar 152,29 4./28
2” PN 18 bar 233,34 2./18
- 2% PN 12 bar 540,24 1./6
3” PN 12 bar 803,61 1./4
IT100 EUROPA® — GRZYB STAL NIERDZEWNA GW/GW 4” PN 12 bar 1349,82 1./2
24 PN 12 bar 27,98 10/170
%" PN 12 bar 38,12 8/120
1” PN 12 bar 48,47 8/88
1% PN 10 bar 72,30 6/60
1% PN 10 bar 107,15 4./28
2” PN 10 bar 147,28 2./24
2 %" PN 8 bar 279,32 1./16
3”7 PN 8 bar 389,04 1.//8
IT103 YORK® — GRZYB POLIMER GW/GW 4” PN 8 bar 676,22 1./4
w” PN 25 bar 57,73 10/100
/4 PN 25 bar 71,53 8/72
1” PN 25 bar 96,63 6/48
1% PN 18 bar 131,97 4./32
1%” PN 18 bar 185,25 4./24
2” PN 18 bar 280,96 2./16
w” PN 16 bar 36,91 16/144
%" PN 16 bar 50,41 12/84
1” PN 12 bar 73,52 8/56
1% PN 10 bar 109,34 5/35
1% PN 10 bar 141,67 4./24
i 2” PN 10 bar 200,81 2./12
IT130 ZAWOR KALPWY GW/GW 21" PN 8 bar 415,82 1./12
%" +2” - uszczelnienie guma 3” PN 8 bar 571,43 1./6
2 %” + 4” - uszczelnienie metal 4 PN 8 bar 103331 1./3
1” PN 10 bar 50,64 12/72
1% PN 8 bar 73,24 3./27
1%” PN 8 bar 98,21 5./30
2” PN 8 bar 141,56 2./14
2% PN 6 bar 253,83 1./12
3” PN 6 bar 343,92 1.//8
IT140 ZAWOR ZWROTNY ,,SMOK” GW 4” PN 6 bar 582,06 1./5
»n’ PN 12 bar 23,53 10/150
/4 PN 12 bar 30,14 8/96
1” PN 12 bar 37,08 8/64
moe iy iy P 1% PN 10 bar 53,49 6/36
. 1%” PN 10 bar 77,99 4./16
2” PN 10 bar 110,93 2./14
2% PN 6 bar 215,56 1./10
3” PN 6 bar 294,18 1./6
IT108 ZAWOR ZWROTNY Z KOSZEM GW 4” PN 6 bar 501,51 1./3




FILTRY

Zastosowanie i dane techniczne

Filtry skosne przeznaczone do instalacji wodociggowych, cieptowni-

czych i klimatyzacyjnych, systemdw sprezonego powietrza.
Gwinty GW/GW — korek inspekcyjny z o-ringiem NBR;

Minimalna i maksymalna temperatura pracy: -20°C—110°C za wyjat-

kiem pary.

Gwinty: ISO 228 (odpowiednik DIN EN ISO 228 i BS EN ISO 228).

Filtrowanie: %4” + 2”: 500um; 2%4” + 4”: 800um

tap

Korpus: CW617N

Siatka: AISI304
NBR

Korpus: CW617N

"MAGI

DANE TECHNICZNE
Korpus: polimer

Siatka filtrujaca: AISI 304 A | Gniazdo filtra
Magnes: neodym 12000G B | Siatka filtrujaca
Stopien filtracji wktadu ze stali nierdzewnej: 800 um C | Magnes neodymowy
Zgodne ptyny: woda; woda + glikol 50% max D | Komora filtra
Maksymalne cisnienie: 3 bar. Korpus ze gwintowanymi i dwo-
Maksymalny przeptyw: 1,5 m3 /h E | ma o-ringami
Temperajcury: O,_. 0°C " F | Zawodr odcinajacy
Potgczenia: 3/4 "GZ x 3/4" GW 6 | Korek
Gwinty: ISO 228 DIN EN I1SO 228 and BS EN ISO 228) m D:szlaczka
Pozycje montazu

[~
Samac-xLr IT188S
DANE TECHNICZNE
Korpus: polimer. 5
Siatka filtrujaca: AISI 304
Magnes neodymowy: 14000 G
Stopien filtracji wktadu ze stali nierdzewnej: 500 pm - 800 A | Wkiadka cyklonowa
um B | Magnes neodymowy
Zgodne ptyny: woda; woda + glikol 50% max C | Siatka filtrujgca
Maksymalne cisnienie: 3 bar. D | Korpus z przytaczami
Maksymalny przeptyw: 6,3 m3 / h E | Pokrywa
Temperatury: 0-90°C F | Odpowietrznik reczny
Gwinty: ISO 228 DIN EN I1SO 228 i BS EN I1SO 228); G | T-przylacze

Pozycje montazu H | Kotnierz blokujacy

Atesty i certyfikaty:
- atest higieniczny
- deklaracja wtasciwosci uzytkowych
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FILTRY @"tap
%”-500um | PN 20 bar 25,15 20/140
%”-500um | PN 20 bar 41,19 10/70
1”7-500um | PN 20 bar 64,25 8/48
1%”-500pm | PN 20 bar 99,16 5./30
1%”-500um | PN 20 bar 130,95 2./18
2”-500um | PN 20 bar 220,64 2./10
2 %”-800um | PN 18 bar 414,32 1./7
37-800um | PN 18 bar 594,91 1./6
IT192 FILTR SKOSNY GW/GW 4”-800pm | PN 18 bar 1161,04 1./2
% 26,70 12
%" 43,75 8
% 1” 60,72 7
, \ PN 5 bar
X 1% 108,00 2
1%” 135,00 2
G50 FILTR DO GAZU 2 174,00 2
7
Qe %" PN 25 bar 25,00 18
(@\ &) %" PN 25 bar 34,10 12
_ 1 PN 25bar 55,00 10
F60M FILTR SKOSNY Z WKEADEM MAGNETYCZNYM
%” -1200um 5,56 30/330
%”-1200pm 6,40 20/140
1”-1200pm 7,25 20/100
1%”-1200um 9,60 10/60
1%”-1200pm 12,21 10/50
2”-1200pum 15,89 4./24
2 %”-2000pm 33,27 1./18
3”-2000pum 40,49 1./12
4”-2000um 55,16 1./6
WK PN 3 bar 455,35 1/11
IT188 — SEPARATOR MAGNETYCZNY
17-1” PN 3 bar 1001,77 1./2

1T188S SEPARATOR MAGNETYCZNY XL

W zestawie:

separator;

klucz do wymiany wktadu filtrujacego ;
dodatkowy wktad filtrujacy;

zawieszka do wpisania daty czyszczenia instalacji;
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ZL ACZKI MOSIEZNE GWINTOWANE S11

; EZR
Wk W o

QUALITY COMES FIRST

ﬁ Q comvisa
Zastosowanie i dane techniczne

Ztaczki gwintowane do rur stalowych do realizacji instalacji wodno-kanalizacyjnych, systemoéw grzewczych w instalacjach cywilnych, przemystowych i
klimatyzacyjnych.

Ksztattki z mosigdzu kute na gorgco CW617N EN 12165, piaskowane.

e Ztaczki z preta mosieznego CW614N EN 12164, wykonczenie polerowane.

¢ Produkty z gwintem wewnetrznym, po przetwarzaniu, poddawane sg zabiegom odprezajagcym w celu wyeliminowania napie¢ wewnetrznych aby zapo-
biegac¢ wystepowaniu peknieé korozyjnych i naprezeniowych.

¢ Odpowiednia dtugos¢ gwintu w celu zagwarantowania optymalnych potgczen.

* Radetkowane gwinty w celu poprawy przyczepnosci materiatéw uszczelniajgcych.

e Zgodno$¢ ze stalowa rurg z 1ISO 65 i EN 10255. Mosigdz spetnia: DIN 50930-6; D.M.174; Dyrektywa 2011/65 / WE (ROHS I1)

Temperatura pracy :-20°C—120°C

MATERIAL ———— MOSIADZ CW 617 N N 97 MOSIADZ CW 614 N —

OBROBKA TRANSFEROWA Z PRETA

KUTE
NA GORACO

RN

Zalecenia:

1. Montaz elementu powinien by¢ wykonywany wytacznie przez osoby z odpowiednim doswiadczeniem oraz odpowiednimi
uprawnieniami do jego wykonania.

2. Podczas montazu nalezy przestrzegac ogodlnie obowigzujacych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa.

3. Szczelnos¢ potaczen uzyskuje sie poprzez zastosowanie odpowiedniego srodka uszczelniajacego (np. tasma teflonowa).
4. Nalezy starannie natozy¢ oraz uzy¢ odpowiedniej ilosci materiatu uszczelniajacego.

5.Wykorzystane przy montazu materiaty uszczelniajace muszg by¢ zgodne z technicznymi normami, a takze atestowane z
medium, z ktérym beda miec stycznos¢. Nie moga w zaden sposdb uszkodzi¢ struktury materiatu, z ktérym sa taczone.

6. Przed montazem nalezy skontrolowac czy ksztattka nie ma widocznych wad. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia
ksztattka nie moze zosta¢ wykorzystana w instalacji.

7. Montaz elementu ztacznego nalezy wykonywac za pomocg odpowiednich narzedzi - odpowiednie szczeki mocujace
(rozmiar oraz typ dostosowany do ksztattki), tak aby nie uszkodzi¢ powierzchni ksztattki.

8. Montaz wtasciwy. Na element natozy¢ srodek uszczelniajacy. Nastepnie ksztaltke nakreci¢ na przeznaczone dla niej miej-
sce, recznie do lekko wyczuwalnego oporu. Nastepnie nalezy uzy¢ klucza dynamometrycznego.

9. Nie nalezy wykorzystywac produktu w sposéb inny niz do tego przeznaczony.

Rozmiar gwintu G1/4”| G3/8" | G1/2" | G3/4” G1” G1.1/4" G1.1/2" G2”

Maksymalny moment obrotowy |34 Nm | 39 Nm | 58 Nm | 8 Nm | 137 Nm 196 Nm 264 Nm 392 Nm

Atesty i certyfikaty:
- atest higieniczny
- deklaracja wtasciwosci uzytkowych
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ZL ACZKI MOSIEZNE GWINTOWANE E; %
ARTYKUL ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
%" 21,55 10
%" 31,73 50
( _ 1” 56,60 50
% 1%” 85,03 25
< 1%” 217,63 1./15
125—$RUBUNEK KATOWY GW/GZ ORING/DOCIER
3/8” 10,07 250
%" 13,05 200
w 21,75 100
\ \ 1” 35,38 50
/ 1%” 59,57 50
1% 82,73 40
2” 222,58 20
126—SRUBUNEK PROSTY GW/GZ ORING/DOCIER 2% 550,00 1
%" 21,00 1KPL/100
' % 34,52 1KPL/50
(4 1” 60,28 1KPL/25
\ ) 1”
g 1% 101,93 1KPL/25
1%” 154,53 1KPL/20
2” 207,50 1KPL
VXY 11,52 10/200
%XH" 19,65 10/100
POtSRUBUNEK DO KOTLA KATOWY GW/GZ
VXY 9,15 10/200
{/ , /
N / %XH" 17,10 10/100
4
&4 1”x1” 22,90 10/100
POLSRUBUNEK DO KOTLA PROSTY GW/GZ
| L | ,
D % 15,88 10/200
/{_)—-—————A_)
251—TROINIK CZUIJNIKA CIEPLOMIERZA GW
y g %" 16,08 10/150
252—TROJNIK DO GRZAtKI GZ/GW/GW
2
/| 1”7
P ﬂ/ Y% 13,73 10/200

264F—KOLANO NASCIENNE GW/GW
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ZLACZKI MOSIEZNE GWINTOWANE COMISA
ARTYKUL ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
3/8” 9,53 10/150
%" 12,93 10/100
%" 19,12 10/50
1" 35,58 5./25
1%” 57,80 25
1%" 96,45 15
2" 152,29 15
250F—TROJNIK GW/GW/GW 2% 399,00 1
W XY X" 26,70 10/100
17x%"x1” 43,22 10/100
1”x%"x1” 44,05 5/50
1 %"X%"x1 %" 89,25 1
1% x%"x1 %" 97,65 1
1%"X1"x1 %" 96,60 1
3/ 8,93 10/200
7" 10,21 10/130
% 16,17 10/70
1 29,51 5/40
1%" 52,67 20
1%” 78,96 20
2" 122,83 12
260F—KOLANO GW/GW 2% 293,00 1
3/8” 9,03 10/200
%" 9,74 10/120
%" 14,47 10/80
1” 24,81 5/40
1%” 52,35 25
1%" 79,29 20
2" 117,74 15
2% 271,00 1
%X 30,90 1/100
1”x1” 57,22 1/60
X" 26,51 10/150
%X 29,96 10/80
VA 23,70 10/150
%X 23,70 10/70

762—KOLANO Z OBROTOWA NAKRETKA GW/GZ
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Zt ACZKI MOSIEZNE GWINTOWANE

ARTYKUL ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
W% 2,92 10/500
3/8” 3,27 10/500
%" - 125 mm 4,55 50/500
" %" - 137 mm
2 6,82 25/350
e %" - 127 mm 7,58 25/300
%" - L40 mm 11,48 25/300
17 - 11,15 25/200
17 - 144 mm 14,73 25/150
1%” 23,87 10/100
1%" 32,50 10/70
2" 55,00 50
270A—NYPEL GZ/GZ 2%" 119,18 1
%" 6,23 10/500
3/8” 4,95 10/400
% 8,12 10/400
Q/ w” 10,57 10/200
= 7 1 17,05 100
1% 29,27 75
1% 35,80 60
2" 66,48 40
270F—MUFA GW 2" 171,68 1
3/8"X" 2,85 10/600
P VX" 4,42 10/500
%"x3/8" 3,70 25/500
%X 6,63 25/500
‘ 17x%" 10,27 25/300
1”%x%" 9,40 25/250
1 %"x%" 23,50 200
1% x3%" 19,94 200
1%"x1” 15,45 200
1%"x%” 43,60 100
1% x%” 40,25 100
1%"x1” 34,87 100
1%"x1 %" 23,95 100
2"X%" 55,00 1
2"X%" 52,30 1
2"x1” 50,55 1
2"x1 %" 41,12 1
2x1%” 33,23 1
287—REDUKCJA ZWYKEA GZ/GW 2 1%"x2" 57,18 1
W% 4,98 10/600
{ ) 3/8" 3,27 10/500
%" 3,83 25/500
%" 7,88 10/400
1" 9,78 10/250
286—KOREK GZ 1%” 11,70 250
%" x3/8" 5,15 10/400
, %XV 8,37 25/300
_ 17x%" 14,45 10/250

294—MUFA REDUKCYJNA GW/GW 1"x%” 15,93 10/250

rrivn

D—

=N




ZL ACZKI MOSIEZNE GWINTOWANE

ARTYKUt

I

\\i\.

288—ZASLEPKA GW

291—NYPEL REDUKCYINY GZ/GZ

292 —PRZEDLUZKA GW/GZ

()
W
\

295—REDUKCYJNA ODWORTNA GW/GZ
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ROZMIAR
3/8”

v

347

1”

1%
1%”

3/8"x%”
4

%" x3/8”
X%
%"x%”-ORING
1”x%”
1x%”

1 %"x%"

1 %" x%"
1%"x1”

1 %" x%"
1%"x1”
1%"x1%”
%”-10mm
%”-15mm
%”-20mm
%”-25mm
%”-30mm
%”-40mm
%”-50mm
%”-60mm
%”-70mm
%”-10mm
%”-15mm
%”-20mm
%”-25mm
%”-30mm
%”-40mm
%”-50mm
17-10mm
17-15mm
17-20mm
17-25mm
17-30mm
17-40mm
17-50mm

%"x3/8"
%" X"
1”x%”
1"x%”

1 %"x%"
1 %" x%"
1 %"x1”
1%"x1”
1 %"x1%"”

CENA NETTO

3,55
3,88
6,73
11,03
14,32
23,48

3,45
3,70
4,15
7,37
7,68
10,42
11,98
31,40
30,90
21,93
46,32
46,76
38,36

4,42
5,32
6,93
7,50
9,18
11,90
13,55
14,55
16,25
7,37
9,10
10,95
11,83
13,05
15,82
18,45
9,28
12,58
14,40
19,03
19,18
24,72
29,15

4,75
7,50
12,98
13,30
41,26
41,26
31,27
77,90
76,63

10/600
10/500
10/400
10/300
5./100
1/10

10/700
10/500
10/400
10/300
400
10/300
10/250
1./30
1./20
10/250
1./35
10/100
10/80

50/500
50/500
50/400
50/250
50/300
25/200
25/200
10/150
10/150
25/400
25/300
25/250
10/200
10/150
10/100
10/250
10/250
10/250
10/200

PAKOWANIE

10./100

10/150

10./100

10/100

10/400
25/300
10/250
10/250
1./30
1./30
1./30
1./30
1./20

I"I'I"/"
D—
== N|




ZL ACZKI MOSIEZNE

Zastosowanie i dane techniczne

-
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ZACISKOWE DO MIEDZI

QG comisa

Ztaczki zaciskowe do rur z miedzi w instalacjach wodno-kanalizacyjnych, systeméw grzewczych, instalacjach cywilnych, przemystowych i klimatyzacyj-

nych.

Ksztattki z mosigdzu CW617N zgodne z UNI EN 1254.2

AZR

=y

——— R .

Opis Materiat Max. temp. | Max. ci$nienie
CW614N UNI EN 1264 30°C 16 BAR
1 |Korpus | c\yg17N UNI EN 1265
65° C 10 BAR
2 | Nakretka | CW617N UNI EN 1265
. . 110°C 6 BAR
3 | Pierscien | CW508L UNI EN 12449
120°C 5 BAR

1.PRZYTNU

Upewnij sie, ze ztgczka ma odpowiedni

rozmiar do uzywanej rury

Przytnij rure na odpowiednia dtugosc,

upewniajac sie, ze ciecie jest rowne, a

rura nie jest zdeformowana.

4.WSUN
Wsun rure w korpus ztgczki w prawidto-

wej pozycji i upewnij sie, ze rura styka sie

z ogranicznikiem w korpusie ztgczki .

2. oczysc
Usun wszelkie zadziory z przycietych kon-

3. UMIESC

cOW za pomoca papieru Sciernego.

Wewnetrzna powierzchnia rury musi by¢
perfekcyjnie czysta.

5.SKREC
Dosun nakretke wraz z pierscieniem do

Kropla oleju maszynowego na gwincie

korpusu i skrec¢ ztgczke

6. DOKREC
Dokre¢ nakretke odpowiednim klu-

Umies¢ nakretke i pierscien na rurze.

czem z odpowiednim momentem ob-

utatwi dokrecanie (szczegdlnie przy du-
zych rozmiarach).

Rozmiar gwintu

15

18

22 28

Maksymalny moment obrotowy

40 Nm

60 Nm

75Nm | 85Nm

rotowym. (patrz tabela ponizej)

Atesty i certyfikaty:
- atest higieniczny

- deklaracja wtasciwosci uzytkowych
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ZLACZKI MOSIEZNE ZACISKOWE DO MIEDZI COMISA
ARTYKUL ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
3/8"-8 12,06 10/350
3/8"-10 10,13 10/300
3/8"-12 9,38 10/300
%”-10 14,43 10/200
%12 12,87 10/230
%”-15 14,02 10/200
%”-15 22,43 10/150
%-18 21,26 10/150
%”-18 20,95 10/130
%-22 23,64 10/100
17-22 28,27 10/80
271—NYPEL ZACISKOWY GZ 1”-28 33,87 10/60
3/8"-8 12,90 10/350
3/8"-10 11,79 10/250
3/8"-12 11,64 10/250
%10 15,56 10/200
%-12 13,41 10/180
%”-15 16,63 10/180
%”-18 20,49 10/150
%’-18 24,66 10/120
%’-22 23,83 10/100
17-22 40,98 10/80
280—MUFA ZACISKOWA GW 1728 38,28 10/60
8 13,76 10/350
10 14,83 10/250
12 13,70 10/200
15 20,18 10/150
18 29,57 10/100
22 31,99 10/80
270—DWUZLACZKA ZACISKOWA 28 50,75 10/40
P _ 8 20,44 10/250
ey 10 18,11 10/200
f B v 12 17,22 10/200
sl 15 20,53 10/130
18 28,02 10/100
22 37,65 10/630
260—KOLANO ZACISKOWE 28 56,18 10/40
8 30,23
10/120
10 25,54
12 21,75 107120
10/90
15 27,54
10/100
18 39,17
22 48,31 10/40
250—TROINIK ZACISKOWY )8 75,60 10./20
261 262
%"-12 20,31 10/180
%”-15 23,93 | 2536 |10/130
%18 43,89 | 29,66 |10/100
%”-18 31,92 | 31,92 |10/90
261—KOLANO ZACISK GZ; 262 KOLANO ZACISK GW | 3,777 2981 | 3026 |10/70




ZL ACZKI ZACISKOWE DO RUR Z POLIETYLENU

A

tap

Dane techniczne

Minimalna i maksymalna temperatura pracy: -20°C, 110°C (przy braku pary).

Cisnienie nominalne: 25 bar.
Gwinty wewnetrzne od 1/2” do 4” oraz gwinty zewnetrzne 2” 1/2, 3” i 4”: 150228 (odpowiednik DIN EN 1SO 228 i BS EN ISO 228).
Gwinty zewnetrzne od 1/2" do 2": ISO 7/1 (odpowiednik DIN EN 10226-1 i BS EN 10226-1).

=L

2A

&=

- 5A

i
e

S
Lp. |OPIS ILosS¢ MATERIAL
1 Korpus 1 CW 617N mosigdz
2 Nakretka 1 CW 617N mosigdz
2A | Pierscien zaciskowy z kotnierzem 1 CW 617N mosigdz
3 O-ringi 1 Uszczelka elastomerowa
4 Podktadka dociskowa O-ring 1 Stal nierdzewna AISI 304
5 Pierscien mocujacy 1 Mosigdz niklowany CW 617N
5A | Pierscier mocujacy 1 CW 617N mosigdz
6 Wktadka do rur typu S5 1 Stal nierdzewna AlISI 304
7 Podktadka karbowana pod $ruby 4 Stal nierdzewna AISI 304
8 Sruba blokujaca 4 Stal nierdzewna AlISI 304

Instalacja

@ 1ip =

| e —

Atesty i certyfikaty:
- atest higieniczny

- deklaracja wtasciwosci uzytkowych
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ZL ACZKI ZACISKOWE DO RUR Z POLIETYLENU @'ﬂ:p‘
(7 ROZMIAR CENA NETTO PAKOWANIE
. %"%x20 16,29 20/260
%"x25 21,65 15/195
1”x32 34,26 12/108
1 %”x40 57,57 6/54
1 %”x50 84,67 4./28
ITO10—MUFA GW 2"x63 145,03 2./22
2 %5"x75 313,08 1./14
3"x90 447,62 1./8
4"x110 908,30 1./4
%"%x20 16,99 20/280
%"%x25 22,03 15/195
1”x32 36,43 12/108
1 %”x40 61,40 6/54
1 %”x50 82,74 4./28
ITO15—NYPEL GZ 2”x63 148,78 2./22
2 ¥5"x75 317,67 1./14
3"x90 440,02 1./8
4"x110 899,65 1./4
32 53,48 8/56
40 87,85 4/36
50 125,85 2./28
63 225,40 2./12
32 70,98 6/442
40 120,75 4./24
= 50 171,79 2./14
ITO50—KOLANO 63 304,17 2./6
1”x32 49,59 8/56
1 %”x40 86,92 6/36
1 %”x50 122,11 4./24
IT0O45—KOLANO GW 2'x63 212,42 2./12
1”x32 54,23 8/56
1 %”x40 93,82 6/36
1 %”x50 128,84 4./24
2”x63 225,62 2./12
%”do rur 20 mm 6,75 100/1400
%”do rur 25 mm 7,49 75/525
1” do rur 32 mm 9,34 50/350
1%” do rur 40 mm 11,74 30/150
; 1%” do rur 50 mm 15,63 20/100
i
2” do rur 63 mm 20,31 10/50
21/2” do rur 75 mm 46,90 8./24
3” do rur 90 mm 58,23 6./18
ITO55—TULEJA INOX 4” do rur 110 mm 194,28 2./12




Dane techniczne

Korpus — mosigdz niklowany

Zakres temperatur (min-max) 0°C + 80°C

Max. ci$nienie wejsciowe - 25 bar

Cisnienie wyj. regulowane w zakresie 1/2”+1”( 1 - 5,5 bar);

11/4” +4” (1- 6bar)
Fabryczna nastawa - 3bar

Przytacze manometru - %” z obu stron reduktora
Przytacza gwintowane — 150228 (odpowiednik DIN EN I1SO 228 i BE EN 1SO 228)

29

witap

Korpus — mosigdz niklowany

Zakres temperatur (min-max) 0°C + 80°C

Max. cisnienie wejsciowe - 15 bar

Cisnienie wyjsciowe regulowane w zakresie 1 - 4 bar

Fabryczna nastawa - 3bar

Przytacze manometru - %”

Przytacza gwintowane — 150228 (odpowiednik DIN EN I1SO 228 i BE
EN 1S0228)

Dostepne rozmiary - %" i %"

jamn|

LP. [NAZWA ELEMNTU MATERIAL LP. NAZWA ELEMNTU | MATERIAL

1 |KORPUS MOSIADZ NIKLOWANY CW617N 1 | KORPUS MOSIADZ NIKLOWANY CW617N
2 IGNIAZDO ISTAL NIERDZEWNA AISI 303 2 O-RING NBR

B [korex oLNY MOSIADZ NIKLOWANY CW617N 3 | KOREK MOSIADZ NIKLOWANY CW617N
b Jo-RING EPDM 4 | ZASLEPKA NYLON

5 |siEpzisko TLOKA MOSIADZ CW614N 5 | SIEDZISKO TLOKA | MOSIADZ CW614N

6 USZCZELNIENIE TRZPIENIA EPDM USZCZELNIENIE NBR

7 ITLOK MOSIADZ CW614N 6 TRZPIENIA

B |o-RING EPDM 7 | THOK MOSIADZ CW614N

b Jo-riNG EPDM 8 | O-RING NBR

10 [MEBRANA MOSIADZ CW617N 9 | O-RING NBR

11 |KOREK GORNY MOSIADZ NIKLOWANY CW617N 10 | MEBRANA MOSIADZ CW614N

12 [sPREZYNA EN 10270-1 DH 11 | KOREK GORNY MOSIADZ NIKLOWANY CW617N
13 |[NAKRETKA NYLON 12 | POKRYWA NYLON

14 [REGULATOR MOSIADZ NIKLOWANY CW617N 13 | REGULATOR MOSIADZ CW614N

15 fasierkix Pom 14 | SPREZYNA STAL NIERDZEWNA AISI 302

|T1 46 Regulator

Wyposazony w zawor odcinajacy, filtr ze stali nierdzewnej i zawor zwrotny.

Korpus z mosiadzu. é

Minimalna i maksymalna temperatura pracy: 0°C, 80°C.
Maksymalne cisnienie wlotowe: 16 barow.

Cisnienie wylotowe mozna regulowac w zakresie od 0,5 do 4 bar
Ustawienie fabryczne: 1,5 bara.

Przytacze gwintowane manometru 1/4". Sprezyna ze stali nierdzewnej =
Manometr: skala (0-6) bar.

Gwinty: ISO 228 (odpowiednik DIN EN I1SO 228 i BS EN ISO 228)

3 Nakretka

Manometr

Mosigzna membrana -

Pétsrubunek

Filtr ze stali
nierdzewnej

Zawor odcinajacy

Atesty i certyfikaty:
- atest higieniczny
- deklaracja wtasciwosci uzytkowych
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ARTYKUL ROZMIAR
I yzll
1ll
/‘; 2 ’ 1%"
X )
— 1%”
S 2n
zyzll
3"
IT143—REDUKTOR CISNIENIA GW/GW 4"
=
@ yzll
e S
=

IT361—REDUKTOR CISNIENIA GW/GW

yzn_1 Z”

IT146—ZAWOR NAPELNIAJACY INSTALACIE GZ/GW

yz"

IT364—ODOPWIETRZNIK AUTOMATYCZNY KATOWY GZ
-
&

-yzu

;T?i

OR502—ODOPWIETRZNIK AUTOMATYCZNY VALMAT GZ

3/4”

OR498—ODOPWIETRZNIK AUTOMATYCZNY O WYSOKIEJ
WYDAINOSCI BALMAT GZ

CISNIENIE

PN 25 bar

PN 15 bar

PN 16 bar

PN 10 bar

PN 10 bar

PN 16 bar

CENA NETTO

152,72
168,94
241,40
552,49
619,72
916,85
1557,97
2199,86
4857,71

76,34
81,90

221,45

36,47

33,00

NA ZAPYTANIE

Gitap
PAKOWANIE

1./22
1./22
1./11
1./6
1./6
1./3
1./2
1./2
1./2

4/44
4/44

1/14

10/70

24/144

1
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ZAWORY GRZEJNIKOWE | MIESZAJACE

ch= Bl=
51 - COMISA

ALY COMES

Zastosowanie i dane techniczne

Zawory reczne do regulacji i odcinania medium w instalacjach grzewczych i uktadach klimatyzacji.
Uszczelnienie trzpienia metal-metal

Staty uchwyt regulacyjny (bez wznoszenia sie sworznia)

Podwadjne uszczelnienie trzpienia (o-ring + dtawnica) dla maksymalnego bezpieczerstwa
Cidnienie 10 bar

Temperatura 0°C + 120°C

ZAWORY REGULACYJN E ZAWORY ODCINAJACE

P] NAZWA ELEMNTU MATERIAt
1 | KORPUS MOSIADZ CW617N
2 | TRZPIEN MOSIADZ CW614N
3 | WRZECIONO MOSIADZ CW614N
4 | NAKRETKA MOSIADZ CW617N
5 | KONCOWKA MOSIADZ CW617N
6 | ZASLEPKA MOSIADZ CW617N
7 | O-RING EPDM
8 | DLAWICA P.T.F.E.
9 | NAKRETKA SWORZNIA [MOSIADZ CW614N LP. NAZWA ELEMNTU | MATERIAt
10| O-RING EPDM 1 KORPUS MOSIADZ CW617N
11| UCHWYT IABS BIALY 2 TRZPIEN MOSIADZ CW614N
12[ SRUBA MOSIADZ CW507L 3 [ NAKRETKA MOSIADZ CW617N
4 | KONCOWKA MOSIADZ CW617N
Ky 5 | O-RING EPDM
Rozmiar 6 O-RING EPDM
119 120 7 [ zASLEPKA MOSIADZ CW614N
1/2” 2,6 2,0
3/4” 4,2 2,0 Rozmiar Kv
111 122
1/2” 2,1 1,8
3/4” 2,26 1,8

ZAWORRY MIESZAJACE

Zawory mieszajgce mogg by¢ stosowane do wszystkich standardowych instalacji do mieszania i dystrybucji.

Ich regulacje mozna wykonac recznie lub automatycznie za pomocg sitownikéw elektrycznych sterowanych termostatem.
Zawory czterodrogowe gwarantujg mieszanie zasilania i powrotu do kotfa. Im wyzszy temperatura powrotu tym mniejsze ryzyko korozji i
znacznie wydtuzenie zywotnosci kotta. Te zawory szczegdlnie nadajg sie do zastosowan ,niskotemperaturowych”.

Korpus i mieszadto: Mosigdz CW617N 1 1/4”-2” CW753S

Podktadka z nastawami: AlSI 304

Uszczelnienie: EPDM

Gtowica regulacyjna: Poliamid + 30% - szklane

Maksymalne cisnienie: 10 Bar

Maksymalna temperatura 120°C

Minimalny moment obrotowy 1Nm

Gwint : GW SO 228/1 Propozycje montazu
Rozmiar | KV [ Moment obrotowy
3/4” 8 5
1” 12 5
11/4” |18 10
11/2” |28 10
2" 44 10

Atesty i certyfikaty:
- atest higieniczny
- deklaracja wtasciwosci uzytkowych
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ZAWORY GRZEJNIKOWE | MIESZAJACE

ARTYKUL ROZMIAR CISNIENIE CENA NETTO PAKOWANIE
-
i %" PN 10 bar 44,77 |1./30
lr %" PN 10 bar 77,89 1./20
R119—ZAWOR GRZEJNIKOWY REGULACYJNY KATOWY GW/GW
e
%" PN 10 bar 46,85 | 1./30
wﬁ- " PN 10 bar 90,64 | 1./20
L
R120—ZAWOR GRZEJNIKOWY REGULACYJNY PROSTY GW/GW
o PN 10 bar 3307 |70
: PN 10 bar 66,99 |40
%
R111—ZAWOR GRZEJNIKOWY ODCINAJACY KATOWY GW/GW
%" PN 10 bar 3493 |60
%" PN 10 bar 78,92 40
R110—ZAWOR GRZEJNIKOWY ODCINAJACY PROSTY GW/GW
%" 1./16
1” 1./16
1%” PN 10 bar NA ZAPYTANIE | 1./16
1%” 1
2" 1
%" 1./16
1” 1./16
1%” PN 10 bar NA ZAPYTANIE | 1./16
1%” 1
2" 1
MIX 4W
230V, +/- 15V,
NA ZAPYTANIE |1

MP10

50/60 Hz 140sec/90 st







